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风选系统安装图

Air plant system Installation Drawing

Desenho de instalação do sistema de ar
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干选机 Dry coal machine/ Beneficiadora de Carvão a Ar 4 13000

进风分配室 Air distribution room/Sala de distribuição de ar 4 2684

鼓风机出风管 Blower duct/Duto do Soprador 4 655

鼓风机 Blower/ Soprador 4 12200
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NAME MATERIAL

A1

安装顺序及说明：

1.安装风选机钢构支架，立柱与横梁间采用螺栓连接，螺栓型号为10.9级高强螺栓M24×75，拧紧力矩为1000N.m。

2.将进风分配室放置于风选机钢构支架中。

3.安装风选机，风选机前后支腿与钢构支架间采用螺栓连接，螺栓型号为8.8级M20×130，备双母，拧紧力矩为480N.m。

4.将吸尘罩放置于干选机床面上，并将风机就位。

5.逐层安装厂房钢构，立柱与横梁间采用螺栓连接，螺栓型号为10.9级高强螺栓M20×50，拧紧力矩为630N.m。

6.固定吸尘罩，并从上至下安装溜槽，溜槽间采用螺栓连接，螺栓型号为4.8级M12×45，拧紧力矩为45N.m。

7.安装螺旋、卸料器及除尘设备。

8.安装风管，风管间采用螺栓连接并加密封条，螺栓型号为4.8级M12×45，拧紧力矩为45N.m。

Installation sequence and instructions:

1. Install steel frame bracket of dry coal machine, bolt connection between column and beam, bolt type is 10.9 grade high strength bolt M24*75, tightening moment is 1000N.m.

2. Place the air distribution room in the steel frame support of the dry coal machine.

3. Install the dry coal machine. The front and rear legs of the dry coal machine are connected with the steel frame bracket by bolts. The bolt type is M20*130 of 8.8 grade, with double nut and

tightening moment of 480N.m.

4. Place the dust cover on the surface of the dry coal machine and put the fan in place.

5. Install factory steel structure layer by layer, bolt connection between column and beam is adopted. The bolt type is 10.9 grade high-strength bolt M20*50, and the tightening moment is 630N.m.

6. Fixed the dust cover and installed chute from top to bottom. The chute is bolted. The bolt type is M12 *45 of 4.8 grade and the tightening moment is 45N.m.

7. Install screw, unloader and dust removal equipment.

8. Install the air duct. Bolt connection and encrypted seal are used between the air ducts. The type of bolt is M12*45 of grade 4.8, and the tightening moment is 45N.m.
天地（唐山）矿业科技有限公司

TIANDI (TS) MINING TECHNOLOGY CO.,LTD.

REV. 2

Sequência de instalação e instruções:

1. Instale o suporte da estrutura de aço da máquina de beneficiamento de carvão, a conexão do parafuso entre a coluna e a viga, o tipo de parafuso é o parafuso de alta resistência M24 * 75 de

classe 10,9, torque de aperto é 1000N.m.

2. Coloque a coletor de distribuição de ar no suporte da estrutura de aço da máquina de beneficiamento de carvão.

3. Instale a máquina de beneficiamento de carvãoo. As pernas dianteiras e traseiras da beneficiadora são conectadas com o suporte da estrutura de aço por parafusos. O tipo de parafuso é M20 *

130 de classe 8,8, com porca e contra porca e torque de aperto de 480N.m.

4. Coloque a capa contra poeira na superfície da máquina de beneficiamento e coloque o ventilador no lugar.

5. Instale a estrutura de aço da fábrica camada por camada, a conexão do parafuso entre a coluna e a viga é feita. O tipo de parafuso é o parafuso M20 * 50 de alta resistência de classe 10,9

e o torque de aperto é de 630N.m.

6. Corrigida a tampa contra poeira, a calha é instalada de cima para baixo. A calha está aparafusada. O tipo de parafuso é M12 * 45 de classe 4.8 e o torque de aperto é 45N.m.

7. Instale o parafuso, o descarregador e o equipamento de remoção de poeira.

8. Instale o duto de ar. A conexão do parafuso e o selo são usados entre os dutos de ar. O tipo de parafuso é M12 * 45 da classe 4.8, e o torque de aperto é 45N.m.

FX-48A风选系统技术参数/Technical parameters of FX-48A air separation system

最大处理能力/Maximum processing capacity 480t/h

入料粒度/Feeding size 0-60mm

入料外水/Coal moisture <11%

占地面积/Area covered
36m×21m

鼓风机型号/Blower model

鼓风机风量/Air flow of blower
65500-138750m3/h 

鼓风机风压/Air pressure of blower
 6916-5458Pa

引风机型号/Induced draft fan model
G4-73,No.9D

引风机风量/Air flow of induced draft fan
28555-39822m3^/h 

引风机风压//Air pressure of induced draft fan
4111-3943Pa

G5-51,No.16D

溜槽9 Chute9/Calha 9

Capacidade Máxima de Processamento

Tamanho alimentação

入料外水/ Umidade do Carvão

 ÁSrea coberta

Tipo do Soprador

 Fluxo do ar do soprador

 Pressão do Ar do Soprador

Modelo do Ventilador de Tiragem Induzida

 Fluxo de ar do ventilador de tiragem induzida

 Pressão do ar do ventilador de tiragem induzida

Parametros técnicos do Sistema de beneficiamento a ar FX-48A
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