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Relatodrio Técnico - Gestdao de Operagcao e Manutengao dos Sistemas de Controle Ambiental da UTE
Candiotallll

OBJETIVO:

Descrever os sistemas de controle ambiental da UTE Candiota lll Fase C, apresentar as modificagoes,
melhorias e agdes de manutencgao e de gestao aplicadas a qualidade operacional da UTE Candiota lll Fase
C e seus sistemas de controle ambiental e concluir quanto aos requisitos aplicados para melhoria da
eficiéncia dos sistemas de controle ambiental associados a qualidade das aguas superficiais e
subterraneas.

TIPO DE DOCUMENTO:

Relatério de Manutengao Preventiva

Relatério de Ensaios Néo Relatério de Analise de Falha (acbes, falhas encontradas, reducéo do

Destrutivos indice de confiabilidade)
Relatério Detalhado de Indicadores de
Relatério de Analise de Vibragao Relatério de Analise de Bloqueio Desempenho das Fungdes de Transmissao

e Geragao

Relatorio de Analise de Servigo

Relatorio de Rota de Lubrificagdo Relatério Consolidado de Manutengao

Realizado
Relatorio de Inspecgao (matérias Relatorio de Analise de Evento
ou equipamentos ou sistema Incomum (implique em redugéo de X Memorial Descritivo de Melhoria
recebidos ou em uso) carga)

ASSUNTO (EQUIPAMENTO/SISTEMA/PERIODO):
Sistemas De Controle Ambiental Da UTE Candiota lll / 2026

STATUS:

X Concluido (Pronto) Cancelado (Descontinuado) Minuta (Rascunho)

1 INTRODUGAO

A UTE Candiota lll Fase C é uma usina moderna com tecnologias eficientes para o controle ambiental de suas
operagoes.

Este relatorio apresenta a descrigdo dos sistemas de controle ambiental da UTE Candiota Ill, com vistas a
reducao do uso de dgua na operacgao e geragao de energia termoelétrica, bem com o controle e minimizacéo de seus
impactos nas aguas superficiais e subterraneas da area industrial e seu entorno.

Os requisitos e detalhes técnicos estdo apresentados de forma a dimensionar as agdes de rotina e melhorias
implementadas ao longo dos anos na UTE Candiota Ill Fase C.

Este documento também apresenta as praticas de gestdo implementadas, e que representam melhora na
qualidade das condi¢cdes operacionais e de infraestrutura dos sistemas de controle ambiental e das instalagdes,
com resultado significativo de ganhos na operagao da usina e sua performance ambiental.
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2 DESCRIGAO DOS SISTEMAS DE CONTROLE AMBIENTAL

As emissdes atmosféricas sdo controladas por pardmetros de injegdo de ar e combustiveis na fornalha, de forma
a obter os menores valores de CO, SO2 e NOX, resultantes do processo de combustdo. Um novo processo de
controle pré queima foi agregado ao projeto original da UTE Candiota lll Fase C, visando qualificar o combustivel
principal. Composto por um Sistema de Beneficiamento de carvdo mineral a seco, sem o uso de agua, que tem a
funcédo principal de retirar o enxofre piritico e contaminantes nao carbonosos presentes no mineral. O resultado
deste beneficiamento € um combustivel de melhor qualidade para consumo na geragao termoelétrica de energia
sem agregar efluentes liquidos ao processo global da UTE. A escolha do beneficiamento de carvdo sem o uso de
agua promove a melhor utilizagéo do carvdo de Candiota e elimina o impacto ambiental aos corpos hidricos e aguas
subterraneas, pois evita o contato de agua diretamente com o carvdo, comum a outros processos de beneficiamento
por lavagem.

Figura 1. Sistema de Beneficiamento de Carvao Mineral a Seco.

Durante a queima do combustivel, a UTE Candiota Ill Fase C controla a formagédo de 6xidos de nitrogénio na
fornalha, e suas emissdes de NOx, pelo uso de queimadores de baixo NOx (Low NOx). Estes equipamentos tém a
funcédo de ajustar a combustéo e impedir a formacgao elevada 6xidos de nitrogénio por altas temperaturas no interior
dafornalha. Para o controle das emissdes de material particulado, as cinzas volantes geradas na queima do carvao
mineral, a UTE utiliza dois precipitadores eletrostaticos (ESP1 e ESP2) que garantem aremocgéao de 99.95% das cinzas
leves carreadas pelos gases do interior da fornalha. Para o tratamento dos gases gerados na combust&o, e controle
das emissdes de didxido de enxofre, € utilizado um sistema de dessulfurizagdo com tecnologia semi-seco, ou seja,
com uso minimo de agua. Este sistema utiliza a cal hidratada como agente de dessulfurizagéo, gerando um residuo
seco, recolhido e transportado para silos no interior da UTE, o subproduto da dessulfurizagdo. Este material
particulado, sdlido, se mistura a parte das cinzas volantes e é removido dos gases no segundo precipitador
eletrostatico (ESP2), garantindo a performance adequada da UTE Candiota ao atendimento aos padroes ambientais
definidos para as emissdes atmosféricas, sem impacto significativo nos ambientes aquaticos e terrestres.
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Figura 2. Sistema de Tratamento de Gases de Combustdo da UTE Candiota lll Fase C.

Todo o recolhimento de cinzas e subproduto, seu transporte e armazenamento em silos é realizado sem o uso
de agua. Quando o transporte rodoviario das cinzas e subprodutos é realizado em caminhéo silo, a cinza é enviada
na forma seca até seu destino final, para processos de reciclagem em industrias de cimento e concreto,
possibilitando agdes de economia circular na cadeia produtiva do carvdo mineral. Quando as cinzas sao
transportadas em caminhdo basculante, a cinzas sdo umidificadas de forma a evitar a emissao fugitiva de material
particulado durante o transporte rodoviario. Este tipo de carga também &, da mesma forma, encaminhado para uso
em industrias de cimento e concreto, no entanto, em sua grande maioria, tem como destino final a recomposicéao
da area de extragao do carvao mineral, possibilitando o controle das drenagens acidas da mina e a reconstrugéao do
relevo original.

As emissoes liquidas da UTE, decorrentes das descargas de processos de tratamento de agua, refrigeragéo de
sistemas, limpeza de arruamentos, manutencdo de equipamentos, higiene pessoal, sanitarios, precipitagdes
pluviométricas e utilizagcdo de adgua em diversos outros sistemas complementares, sdo caracterizados como
efluente liquido. Estas diversas fontes de efluentes se dividem em industrial, sanitario e pluvial.

Os efluentes liquidos industriais gerados sdo conduzidos a um tanque, por meio das correntes de escoamento,
e sdo tratados em uma planta industrial de tratamento de efluentes, interna a area industrial, e que possibilita o seu
tratamento em processos de neutralizagao, floculagéo, flotagédo, sedimentacéo, filtragem e remocgéo de lodo por
meio de centrifugas, que garantem a qualidade final do efluente tratado e seu reuso em diversos sistemas da Usina.
Da mesma forma, quanto a sua qualidade, os excedentes do processo de tratamento de efluentes e descarregado
no Sistema de Bacias de Sedimentagdo. A area industrial ainda dispde de sistemas de separacéo agua/éleo, em um
total de 16 Caixas Separadoras Agua/Oleo (SAQ), distribuidas em areas especificas de risco de manipulacéo e
contaminacao de materiais oleosos. Sua descarga é destinada a Planta de Tratamento de Efluente Industrial
eliminando os riscos de contaminagdo da area industrial. Estas caixas SAO séo inspecionadas periodicamente e
submetidas a limpezas de rotina, promovendo a sua adequada operagao para a separagdo e remogao de 6leo das
correntes geradoras de efluente.
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Tratamento de Efluente Industrial da UTE Candiota lll Fase C.
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Figura 4. Fluxo de Processo do Tratamento de Efluente Industrial da UTE Candiota Ill Fase C.
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Os efluentes liquidos sanitario e doméstico, gerados em bebedouros e refeitérios, estruturas de higiene pessoal
e sanitarios, sdo tratados por meio de sistemas de fossas e filtros anaerdbios, distribuidos na area industrial e
administrativa, de forma a atender a todas as estruturas desta natureza das instalagdes da UTE Candiota onde ha
circulagao e permanéncia de pessoas. A descarga dos sistemas de tratamento de efluente sanitarios ocorre no
Sistema de Bacias de Sedimentagao.

Os efluentes gerados nas precipitagdes atmosféricas ocorridas na area industrial das UTE Candiota |l Fases Ae
B, e UTE Candiota lll Fase C, sao totalmente destinados aos sistemas de drenagem pluvial que descarregam este
efluente no de forma equivalente no Sistema de Bacias de Sedimentagéao.

A UTE Candiota dispdes de um Sistema de Bacias de Sedimentagao para acumulo e tratamento final dos seus
efluentes e precipitagbes pluviométricas. Ele funciona como um pulméao de descargas liquidas da Usina, e tem
capacidade de armazenar e complementar o tratamento de todo o efluente liquido gerado na area industrial. Seu
sistema de cinco bacias possibilita amortecimento das vazdes de efluentes liquidos e a sua estocagem em
situagoes criticas. Também viabiliza a retencao de sélidos, neutralizacéo das correntes e recirculagdo de efluentes
para reuso na area industrial ou se retratamento nos sistemas de controle ambiental.

Figura 5. Sistema de Bacias de Sedimentagao da UTE Candiota lll Fase C.

O Sistema de Recirculagcao de Efluentes (STE) fica instalado na saida do Sistema de Bacias de Sedimentacéo,
antes do canal emissario final do efluente tratado. Tem capacidade de recircular, devolver a area industrial, 100%
do efluentes efluente liquido descarregado pelo Sistema de Bacias, evitando o descarte de efluente liquido fora dos
padrées ambientais definidos, mesmo em periodos de chuva. Esta condigéo foi verificada pelos analistas do IBAMA
na ultima vistoria da UTE Candiota, realizada em outubro de 2025. A recirculagao de efluentes possibilita o reuso de
agua na UTE Candiota lll Fase C, reduzindo a captagao do recurso natural no Arroio Candiota e minimizando o
impacto nas dguas superficiais da regiao.

Os controles ambientais das areas de manutengédo e operagéo, principalmente no que se refere ao
armazenamento de produtos perigosos e ao gerenciamento de residuos sélidos gerados, também contribui para a
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garantia de qualidade dos servigos da area industrial e redugcdo de impacto nas aguas subterraneas e drenagens
liquidas da UTE.

T—
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Figura 6. Sistema de Contengéo para Armazenamento e Uso de Produtos Quimicos.

Toda a 4&rea industrial dispde de arruamentos impermeadveis, em concreto espesso, que impedem a
contaminagao das aguas subterraneas. Os locais de execugao de servigos (oficinas, areas de usinagem, caldeiraria,
etc) e armazenamento de combustiveis e produtos perigosos sdo cobertos, com piso impermedvel e dispde de
acesso restrito e drenagens controladas, por meio de bacias de contengéo e caixas separadoras, que garantem o
controle do impacto ambiental das aguas subterraneas e superficiais.

Figura 7. Coletores de Residuos na Area de Uso de Produtos Quimicos.
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A area de estocagem de carvdo mineral, junto a planta de beneficiamento, dispde de cobertura, piso

impermeavel e sistema de drenagem proprio, fatos que garantem a qualidade do combustivel armazenado e

minimiza o contato do carvao com eventos de precipitagdo pluviométrica na area industrial, estando associado as

formas de controle ambiental para os impactos nas aguas superficiais e subterrdneas da UTE Candiota lll Fase C.

Ao longo dos anos a UTE Candiota lll Fase C tem sido submetida a um processo de melhoria continuada, com a

implementagdes de inumeras melhorias de processo e procedimento, visando elevar sua eficiéncia e

disponibilidade, e principalmente, observando os requisitos de seguranga e cuidados com o meio ambiente, com os

seus trabalhadores e com a sociedade. Além das melhorias implantadas nos sistemas da Usina, a gestdo da planta

industrial, e consequentemente os controles ambientais, tem sido continuamente aprimorado, com resultados

muito positivos a geragao termelétrica em Candiota.

3  MELHORIAS IMPLANTADAS NOS EQUIPAMENTOS DE CONTROLE AMBIENTAL

3.1 Tratamento de Efluentes Gasosos

O sistema de tratamento de gases de combustédo da UTE Candiota lll Fase C, descrito no tem 2 deste relatério,

é composto basicamente por queimadores de baixo NOx, precipitadores eletrostaticos e um dessulfurizador de

gases, que operam de forma conjunta no processo de geragao termoelétrica de energia.

A seguir elencamos as melhorias realizadas nos equipamentos nos ultimos anos, como forme de melhorar sua

performance e reduzir o consumo de agua e impacto nas drenagens liquidas e solida da UTE Candiota lll Fase C.

e Reforma do Sistema de Precipitadores Eletrostaticos

O O O O O O

Troca de placas de coleta;

Substituigdo dos batedores de placas;

Substituicdo dos batedores de eletrodos;

Troca dos motorredutores de acionamento dos batedores de placas;
Recuperagdo da chaparia do teto do precipitador;

Reforma dos sistemas de descarregamento e transporte de cinzas;
Retrofit dos controladores de tensdo dos precipitadores.

e Reforma e Melhorias do Sistema de Dessulfurizagdo de Gases (FGD)

O O O O O

Retrofit do sistema de injegao de dgua no dessulfurizador;

Instalagao de novas langas de atomizacéo de agua;

Reforma de componentes com aplicagcdo de materiais de melhor desempenho;
Manutencéo e aplicagcdo de materiais de maior performance nos dutos de gases;
Instalagao de novo damper de géas limpo;

Troca de valvulas dosadoras de cal hidratado.

e Manutencgao e Calibragdo do CEMS

o

O O O O O

Modernizagdo completa dos sistemas de monitoramento;

Manutencg&o preventiva e calibragdo mensal por empresa especializada;
Manuteng¢bes emergenciais quando identificado falha;

Medig6es redundantes nos dutos de entrada e saida do Sistema de Dessulfurizagéo;
Alta disponibilidade de dados;

Software de Monitoramento e Gestao Ambiental das Emissdes Atmosféricas.

e Substituicdo de Malaxadores (misturadores de umidificagdo) na Descarga de Cinza Leve

o

Troca dos descarregadores de cinza por novos de maior capacidade;
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o Trocadas bombas de agua;
o Adequacéao dos sistemas de pulverizagao de agua.

e Substituicdo dos Compressores no Transporte Pneumatico de Cinza Leve
o Instalacéo de seis novos compressores de maior eficiéncia e producgéao;
o Redugéo do consumo de dgua de refrigeracéao;
o Troca dos secadores de ar para melhor qualidade de ar;
o Redugéao do numero de purgas diaria de agua condensada (efluente liquido);

e Aplicagdo de Componentes de Maior Performance nos Propulsores de Cinza Leve
o Trocas das valvulas do processo;
o Aplicagao deinsertos de alta dureza nas sedes das valvulas;
o Utilizagdo de revestimentos interno em tubula¢des de transporte;
o Ajuste dos planos de manutencéo preventiva dos equipamentos.

e Retrofiting do Sistema de Remocgéo e Transporte de Cinza Pesada
o Troca completa dos equipamentos do scraper;
o Modificagédo de um para dois estagios de transporte de cinzas;
o Aumento da capacidade de carga;
o Reducgéo na reposigao de agua do sistema.

e Reforma dos Pré-aquecedores de Ar Rotativos;
Melhora no controle e eficiéncia de queima na fornalha;

o Diminuicdo de eventos de redugao de carga e parada da Unidade;
o Menorgeracéo de efluentes associados a parada da Unidade;
o Aumento da disponibilidade da Usina.

e Substituicdo do Economizador da Caldeira
o Menorincidéncia de furos de caldeira;
o Menoreventos de parada da Unidade;
o Menor consumo de agua e geracao de efluentes relacionadas a falhas na fornalha;
o Aumento da disponibilidade da Usina.

e Instalagao da Planta de Beneficiamento de Carvédo Mineral a Seco

Reducgéao do teor de enxofre no combustivel e nas emissdes atmosféricas;
Reducéao do fluxo de carvao mineral;

Reducéo da velocidade dos gases na fornalha e sistema de abatimento;
Diminuicao do desgaste nos tubos da Caldeira;

Aumento da disponibilidade da Usina;

Diminuicdo no consumo de cal virgem;

Diminuicéo do transporte de cinza.

O O O O O O

3.2 Tratamento de Efluentes Liquidos

O sistema de tratamento de efluentes liquidos da UTE Candiota lll Fase C, descrito no tem 2 deste relatério,
é composto basicamente por uma planta de tratamento de efluente industrial, sistemas de tratamento de efluente
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doméstico/sanitario, caixas SAO, conjunto de bacias de sedimentacao e sistema de recirculagao de efluentes. As
fontes de geragdo de efluentes também estdo listadas com componentes de melhoria, considerando os ganhos
ambientais de quantidade evitada e qualidade de efluentes gerado.

A seguir elencamos as melhorias realizadas nos equipamentos nos ultimos anos, como forma de melhorar
sua performance, reduzir o consumo de dgua e minimizar o impacto nas drenagens liquidas e solida da UTE Candiota
Il Fase C.

e Reforma da Estagao de Tratamento de Efluentes Industriais

Substituigao de sistemas dos elementos dos decantadores (favos);

Reforma dos decantadores centrifugos;

Adequacéo e otimizagéo nas correntes de fluxos de efluentes liquidos da usina;
Modernizagado das bombas do processo;

o O O O

Adequacédo dos tanques de coleta, tratamento e reuso dos efluentes liquidos.

e Reengenharia do Sistema de Refrigeragcédo dos Ventiladores de Tiragem Induzida
Construgéao de tubulagédo nova, suspensa em pipe rack, para minimizagao de falhas;

o Recirculagao da agua de refrigeragdo de mancais;
o Melhor desempenho de equipamentos rotativos;
o Reducgao do consumo de agua;

e Retrofiting do Sistema de Levantamento de Agua da Purga da Torre
o Reducéao da captagédo de agua;
o Aumento do percentual de reuso de agua;
o Maior confiabilidade e robustez do sistema.

e Reforma e Melhoria do Concentrador de Alta Eficiéncia - HEC
o Reducgéo das paradas operacionais;
o Minimizagdo de reposi¢do de 4gua no Scraper;
o Reducgéao de solidos nas correntes de efluente industrial.

e Otimizagédo do Sistema de Neutralizagédo de Efluentes das Bacias de Sedimentagéao
o Instalagédo de duas bombas novas de dosagem de acido com reserva quente;
Sistema automatizado de medicéo de pH e dosagem de acido para neutralizagao do pH;
Uso de inversores de frequéncia para otimizagao da dosagem de acido;
Instalagao de cobertura na area de tancagem e neutralizagao de efluentes;
Adequacéo da identificacéo local e de equipamentos;
Re-impermiabilizagcao da bacia de contengéao do sistema de tancagem de acido;

O O O O O

e Substituicdo das Bombas de Pressurizacao de Oleo Combustivel
o Reducgédo de vazamentos e falhas;

Melhor desempenho na recirculagdo de combustivel;

Melhor controle de temperatura do combustivel auxiliar;

Reducao de intervengdes de limpeza da area industrial;

o O O O

Reducgéo na geragao de residuos sélidos;

e Retrofit do Sistema de Controle da Recirculagao de Efluente Liquido
o Melhor condi¢gdes operacionais do sistema de Recirculagéao de Efluentes (STE);
o Melhor eficiéncia de controle de nivel nos tanques de captacéao e distribuicéo;
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o Aumento de reuso de agua;
o Melhor gerenciamento de efluentes liquidos;
o Emissao zero de efluentes em eventos criticos.

4  ROTINAS DE GESTAO DA USINA E DE CONTROLE AMBIENTAL

Ausina Candiota lll Fase C possuium time de gestédo e de execugao com alto nivel de conhecimento, maturidade
e experiéncia na conducgao dos processos industriais da planta. Dispde de com uma série de ferramentas de gestéo
voltadas para o melhor desempenho da UTE, com resultados significativos no aprimoramento das ag¢des de
manutencao, operagao e gestdo ambiental.

As principais rotinas de gestdo de O&M da Usina, e que trazem resultado no controle ambiental séo
apresentados a seguir.

4.1 Atendimento Operacional e Gerencial Continuo da UTE

A Usina opera em regime continuo, ou seja, por 24 horas ao dia, durante 07 dias por semana. As equipes de
operagdo e manutencdo se revezam em jornadas de oito horas, garantindo um atendimento ininterrupto as
atividades de geragao termoelétrica. A Usina é composta por 4 centros de controle: Ciclo Térmico, Combustiveis,
Tratamento de Gases e Tratamento de Aguas.

A Operacdo é organizada em turnos de revezamento. Integram as equipes os supervisores e operadores
permanentes, totalizando 10 supervisores e 90 operadores, divididos em 5 turnos ininterruptos de operagao, que
atendem a UTE em tempo integral. A atuacdo dos supervisores é organizada em areas, sendo 01 supervisor por turno
para ciclo térmico e combustiveis e outro para tratamento de aguas, gases e efluentes. Essa divisao visa melhorar a
gestdo e a atuagao nas respectivas areas.

A Manutengéao possui equipe em turnos de revezamento, com o objetivo de atuar em situagdes de urgéncia e
emergéncia, conta com as especialidades de: Elétrica, 1&C e Mecanica. Integram a equipe 25 colaboradores,
divididos em 5 turnos ininterruptos de manutengédo. Também dispde de equipes em horarios administrativos, para
execugdo de um volume maior de atividades planejadas, que compartilham atividades com um suporte técnico
executivo de uma empresa dedicada a eventos de manutengdo em um total de 150 colaboradores. Esta estrutura
permite a execugdo dos planos de manutengcao preventiva e a pronta agao para eventos de indisponibilidade
temporaria por falhas e manutengodes corretivas. A prontiddo para agao faz toda a diferenga quando se trata de
controles ambientais, situagéo percebida na rotina didria de garantia de qualidade operacional da UTE Candiota Il
Fase C.

Para as atividades de limpeza e conservagao das instalagdes é mantida uma equipe dedicada composta por 35
colaboradores terceirizados. Estes, sdo divididos em jornadas administrativas e diferenciadas, totalizando apoio
24h por dia. As atividades realizadas pelos colaboradores desse contrato contemplam limpezas gerais de acessos,
arruamentos, recolhimento de residuos, salas, galerias e equipamentos da UTE Candiota, com uso de maquinas
operatrizes e veiculos, além de atividades manuais. Os residuos perigosos ou contaminados coletados s&o
armazenados em embalagens vedadas e identificadas conforme o PGRS e destinados a Central de Armazenamento
Temporario de Residuos (CATRE) da planta, para posterior transporte e destinagcdo ambientalmente adequados.
Estas atividades garantem a limpeza das frentes de trabalho e melhor qualidade operacional da Usina.

Na planta de tratamento de efluentes liquidos industriais foi implementado sistema de monitoramento em
tempo real, controle interno de monitoramento por cameras (CFTV), auxiliando no monitoramento das instalagbes
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e na operacgao qualificada dos equipamentos. A sala de controle de tratamento de dguas possui 3 colaboradores
fixos, que mantém os sistemas em produgéo continua.

As cinzas oriundas da combustdo do carvdo mineral sdo destinadas as cavas de mina, mantidas pelas
fornecedoras de carvao mineral, que detém licenciamento ambiental para destinagéo final das cinzas provenientes
da queima do carvdo, onde promovem a recuperacédo da area de lavra e o controle de drenagens acidas. Esta
operagédo é regrada no contrato, por meio de servigo remunerado, que compreende as agdes de transporte do
material até destinagdo final. Outra parcela das cinzas é destinada ao mercado de produgdo de cimentos e
concretos, com destinagdo em novo ciclo produtivo, alinhado as premissas da economia circular.

Para situagdes néo corriqueiras e/ou eventuais, existe um contrato com empresa especializada com utilizagao
de caminhdes de sucgéo a vacuo e hidrojato. As atividades que esse equipamento realiza contemplam limpezas de
superficies oleosas e incrustadas, drenagem e limpeza interna de caixas separadoras de agua/éleo, succao de
residuos sélidos, aguosos e/ou oleosos.

A Usina também dispdes de profissionais capacitados em escala de sobreaviso, que inclui gerentes e
coordenadores, com capacidade de decisdo, que realizam reportes das condi¢gbes da Usina e acionam outras
liderangas e equipes em caso de falhas, desvios e ventos criticos, possibilitando a realizagdo de agdes conjuntas e
tempestivas. Esta rotina garante que a planta disponha de suporte gerencial continuo, com agdes rapidas de
mitigacao de riscos, incluindo aqueles associados aos controles ambientais.

4.2 Rotina de Operacao e Relatério de Troca de Turno

Dentre as rotinas operacionais das equipes estd o acompanhamento continuo das condi¢gdes da Usina, bem
como o atendimento imediato de qualquer desvio que possa resultar em riscos, adotando medidas necessarias.

Entre os turnos de operagédo, a cada 8 horas, ocorrem as trocas de equipes. Neste momento é emitido um
Relatério de Troca de Turno (RTT), com sequente divulgagcado do documento a toda estrutura organizacional da UTE
Candiotalll Fase C. O RTT é descreve as condigdes operacionais dos principais sistemas da Usina, com informagoes
necessarias para atuagao das equipes, dados da operagédo de equipamentos e sistemas e relatos descritivos de
qualquer ponto de atengédo a ser observado durante o turno sucessor. As figuras 8 e 9 apresentam extragdes do
Relatério de Troca de Turno.
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- USINA TERMELETRICA CANDIOTA il FASE C Data: 13' MAR [ 2026
A m b ar DOT/DOCT/DOCA Turno: B
NERGIA Relatdrio de Troca de Turno Hordrio. 16h as Oh30
1.0 - CONDICOES GERAIS DA UNIDADE
Geracio atual (MW) Geragdo média (MW) [3332] PGt (Mw) f6p [ Operandono padrao |
SGI's em execugao/andamento
nNe DescrigGo:
nNe Descriggo:
Ne Descriggo:
Comunicagoes com COSR-S (alteracoes de geragao ou informativos)
2.0 - COMBUSTIVEIS
Pgatio/Recebedoria de carvgo
Britagem CRM 2 LINHAS Mesa vibratoria ED 1 OPERANDO
Troansporte carvéo PATIO Mesa vibratdria ED 2 OPERANDO
de b de carvdo
Jigue 1 (mddulo 10X) OPERANDO Briquetadeira 1 PARADO/STANDBY
Jigue 2 (modulo 20X) OPERANDO Briquetadeira 2 PARADO/STANDBY
Jigue 3 (moduio 30X) OPERANDO Briguetadeira 3 PARADO/STANDBY
Jigue 4 (mddulo 40X) OPERANDO Briquetadeira 4 PARADO/STANDBY
Transporte de carvéo
Correias externas
Correia O3P PARADO/STANDBY Correia OSP PARADO/STANDBY
Correia 03P PARADO/STANDBY Direcionador DISPONIVEL
Alimentagao do pdatio
Tremonha A2 PARADO/STANDBY Tremonha B2 PARADO/STANDBY
Tremonha Al PARADO/STANDBY Tremonha 81 OPERANDO
Figura 8. Extracéo de Informagdes do Relatdrio de Troca de Turno.
Emissées Atmosféricas Niveis ESP 2 Campos 2,3 e 4
SO2 entrada (mg/Nm?) 4483 Fluidizagéo (A)
SO2 saida (mg/Nm?*) 1715 2A chave H 2B chave H
502 médio (mg/Nm?) 1696 3A chave H 3B chave H
MP saida (mg/Nm?) 135, 4A chave H 4B chave H
MP médio (mg/Nm?)
NOx saida (mg/Nm?) 448 Recirulagéo de gds limpo
NOx médio (mg/Nm?) 463 Abertura damper (%) E

Oxigénio saida (%)

Principais Indisponibilidades (observagées)

Vazéo total gases (km3/h) 1779

Figura 9. Destaque das Informagdes de Emissdes Atmosféricas do Relatério de Troca de Turno.

Entre as principais rotinas de gestao da usina, estd a reunido diaria de Operagao, Manutencéo, Meio Ambiente
e Segurancga do Trabalho, na qual reinem-se todas as liderangas da usina em dias Uteis, as 09:00 horas da manha.
Os Relatérios de Troca de Turno da Operagdo sdo completamente repassados, com revisdo das condigoes
operacionais da unidade, e deciséo e priorizagdo de agdes de corretivas e ajustes em equipamentos que possam
afetar a operacao regular da Usina, sua geragcdo de energia elétrica e os controles ambientais e condi¢cdes de
seguranga dos trabalhadores.

4.3 Dashboard Ambiental

Visando garantir o acompanhamento das condi¢gdes dos sistemas de controle ambiental, a Usina dispde de um
Dashboard Ambiental, emitido pela equipe de gestdo ambiental, no qual sdo apresentadas as condi¢cbes das
emissoes liquidas, solidas e gasosas da UTE Candiota, permitindo maior visibilidade das varidveis ambientais
controladas.
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Dashboard Ambiental — Fevereiro 2026

UTE Candiota — Emissdes Atmosféricas e Qualidade do Ar

M i de i A icas da UTE C. i IIX

Oxidos de Nitrogénio (NOx) Material Particulado (MP)

]
100% MP 100% JI

[ -LO 991/2016

|___Analise Mensal 502

[ analise anual 502 100% mMP 100%

[ Nos dias 27 e 28 de fevereiro, a Unidade esteve fora de operacéo devido um fura na caldeira.

da Qualidade do Ar da regifio de Candiota

Digxido de Enxofre (SO) Diéxido de Nitrogénio (NO,) Particulas Inalaveis (PI)

"
o
o
ot
,
e
oa
2
2
e

—— eroporto. —— Candiola ——Tréa Logoes ——[0,1276 pper] Limite Gandiota ——Tros Lagoas
‘ = do Ar — ao Padrio 1 - CONAMA 506/2024 Cl ASSIFICACAO DA

| Analise Mensal S0 100% NO> 100% PI 100% | INFORMACAG: INTERNO
‘ Analise Anual S02 100% NO2 100% PI 100%

Figura 10. Painel de Emissdes Atmosféricas e Qualidade do Ar.

Dashboard Ambiental Fevereiro 2025

UTE Candiota — Monitoramento de Efluentes Liquidos

Monitoramento de Efluentes Liquidos da UTE Candiota III
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Figura 11. Painel de Qualidade dos Efluentes Liquidos.

Dashboard Ambiental - Fevereiro de 2026 Dashboard Ambiental - Fevereiro de 2026
UTE Candiota ~ Gerenciamento de Residuos Solidos UTE Candiota - Gerenciamento de Residuos Sélidos
Destinag8o de Cinza e Rejeito do do Carvio -
RESIOVOS Destinac3o de Residuos (1) - Fevereiro 2026
[y p———
e e | 14.258,65
Rendue Orpiracs CE 1

o de Suntiro 14

24.110,69

- TragEn com e rarererets

T acems | o ] \
Balanco da Gestio de Residuos | Sewes | 1
« Feverciro de 2026 - RS 2.380,00 | 2§ 640580 111.683,87

Figura 12. Painel de Gerenciamento de Residuos Sélidos.

2026

DESTINAGAS A MIKA DA CRM (1)

WALIEITO GEMITICIANENTO DRSTINADO A JIKA
sEM g
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4.4 ROTINAS DE CONTROLE DAS CONDIGOES AMBIENTAIS

Diariamente a equipe de gestdo ambiental da UTE Candiota realiza a vistoria dos sistemas de controle e
monitoramento ambiental para efluentes liquidos, emissdes atmosféricas e qualidade do ar, por meio de sistemas
automatizados, por meio do reporte de dados gerados em média horaria e transmitidos a um centro supervisério,
que gerencia estas variaveis ambientais, subsidiando seus controles.

Avaliagbes in loco também sdo realizadas para verificagdo de funcionalidade, coleta de amostras e
preenchimento de planilhas de controle de entradas e saida do Sistemas de Bacias de Sedimentagéo, possibilitando
a avaliacdo da qualidade dos efluentes liquidos e os ajustes operacionais necessarios a evitar os impactos nas aguas
superficiais e subterraneas do entorno da UTE Candiota.

As condi¢des de entrada e saida dos sistemas de tratamento de efluentes, bem como no conjunto de Bacias de
Sedimentacéo, é realizado diariamente, observando as condigdes dos efluentes gerados e tratados na UTE Candiota
Il Fase C, em operagao comercial, e na area industrial da UTE Candiota Il Fases A e B, desligada desde o ano de
2017.

A verificagcdo de resultado aos controles ambientais é realizada por andlises laboratoriais externas, em
laboratérios certificados, que compde as rotinas de execugéo dos programas de monitoramento ambiental da Usina
para efluentes liquidos, emissbes atmosféricas, residuos soélidos, qualidade do ar, aguas superficiais, aguas
subterraneas e bioindicadores ambientais.

O gerenciamento de residuos também complementa a rotina da gestdo ambiental, por meio do controle e
orientagdes aos colaboradores quanto aos residuos gerados na area industrial, seja com estoque local ou
destinados a Central de Armazenamento Temporario de Residuos (CATRE), estrutura adequada de onde os residuos
sdo acondicionados e identificados para transporte e destinagio final ambientalmente adequados.

A area industrial dispbde ainda de sistemas de controle de vazamentos e atendimento a emergéncias
ambientais para produtos perigosos, com materiais especificos a contencado e recolhimento, com uso de
absorventes para derivados de petréleo, denominada de linha branca, e outros especificos para produtos quimicos,
denominada de linha verde. Estes absorventes quando usados, sado recolhidos e destinados como residuos sélidos,
conforme sua classe derisco.

Nenhum ponto da area industrial esta descoberto por sistema de controle ambiental. As falhas e desvios
identificados sédo atendidos de forma imediata por meio das estruturas disponiveis de operagdo e manutengéo da
UTE Candiota lll Fase C, objetivando sua solugéo.

4.5 Rotina de Manutengéao da Usina e Sistemas de Controle Ambiental

A manutencdo dos equipamentos de controle ambiental é coordenada por equipes préprias, formadas por
pessoal qualificado e com experiéncia nos equipamentos da Usina, com disponibilidade de efetivo em todas as
disciplinas de manutengéo, distribuidas em jornadas que garantem atendimento continuo dos sistemas
operacionais e de controle ambiental.

A Area de Manutencao utiliza o software ERP Corporate, com a gestdo dos servicos de manutencéo realizada
integralmente através desta ferramenta computacional, incluindo a programacao e controle dos planos de
manutencgéo e backlog de agdes corretivas, inspegdes e melhorias.

Os planos de manutencgédo sao distribuidos em um planejamento anual de 52 semanas, que engloba a totalidade
dos equipamentos da UTE Candiota.
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Os sistemas e equipamentos de controle ambiental possuem planos de manutencédo especificos, como
demonstrado na figura 13.

PLANO MESTRE DE MANUTEN(;E.O PREVENTIVA CINZA E FGD

semanas do ano semanas do ano

T T T T T T ¥ T T T T T T
Equipamento 112]34 | 5! Gi{r B 9;10 I.IEI.I i!!!li I.&'IEIIJ' 1 19| 2122 21!“ 5 .!DIZI' 2&!:9':0.;1 3233|3435 3-6'31' EIEL IEII-“-‘I.Z #!;Mlﬂéﬂﬁ 4?‘.45 49:5“'!-! 5.2

X X

Ambar
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X
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5-HTEDL-AECO12004-BATEDORES PHNEUMATICOS Lad ESP 1 LD - X | I ®
TEDORES PN TICOS 1ad ESP 1 LD | x x
S-HTP50-AMNOOI-S0PRADOR 1 FLUIDIZACAD TREMONHAS DD ESPL o
5-HTP51-ANO0L-50PRADOR 2 FLUIDIZACAC TREMONHAS DO ESPL n)
5-HTPE1-AMNO01-SOPRADOR 1 FLUIDIZACAD TREMONHA 1 E5P2 x|
5-HTPE2-ANOOL-SOPRADOR 2 FLUNIZACAC TREMONMA 1 ESP2 | HEN
S-HTF70-ANDOL-SOPRADOR 1 FLUIDIZ. TREMONHA 2.3 8 E5F2 | ]
5-HTP71-ANOOL-SOPRADDR 2 FLUIDIZ, TREMONHA 2,34 ESP2 x|
5-HTPEO-ANOOL-VENT 1 FLUIDIZ, CALHAS RETORND ESP2 B
S-HTPEL-AMOOL-VENT 2 FLUIDIZ. CALHAS RETORND ESP2 ®
5-HTPA2-ANOOL-VENT 3 FLUIDIZ, CALHAS RETORNO ESP2 : £
|5-HTD20-AFO0Z-DAMPER BUPLO I
|S-HTES1-ANOOI-VENTILADOR & DE AR QUENTE ESP2
5-HTESZ ANOCLVENTILADOR 2 DE AR QUENTE ESPZ
5-HTE11a14-AT111-BATEDOR DE ELETRODO TR211,/12/21/22 £5P2
5-HTE21a24-AT111-BATEDOR DE ELETRODO TRZ13/18/23/24/ ESP2
5-HTE31a24-AT111-BATEDOR DE ELETRODO TAZ15/16/25/26 ESF2
5-HTE41344-AT111-BATEDOR DE ELETRODO TR217/18/27/28 ESF2
5-HTE11-AT11Z-BATEDOR DE FLACA CAMPO 14 ESF2
5-HTE14-AT112-BATEDOR DE PLACA CAMPO 1B ESP2
5-HTEZ1-AT112-BATEDOR DE PLACA CAMPO 24 ESP2

Figura 13. Plano de Manutengao dos Equipamentos de Controle de Emissbes Atmosféricas.
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O plano de manutengéao dos sistemas de tratamento de agua e efluentes liquidos esta apresentado na figura 14.

PLANO MESTRE DE MANUTEN(;AO PREVENTIVA TRATAGUA
semanas do ano. semanas do ano
Equipamento 1[2fafa]s]e|7][8]ofw[uln]n[na]s]s]v]s][w]xn]a]2]2a]2a]s]22]2]2m]0]0]s]2]n]sa]as]s]][:]s0]w]a]n]sa]as]s]5]a]ms]n]s]s

5-GDB10-AT004-FILTRO RETROLAVAGEM AUTOMATICA? TRAT IND X
5-GDB10-AT005-CONCENTRADOR X
5-GDB10-AV001-TANQUE DE PREPARACAO PAC {TRAT IND}
5-GDB10-AV002-TANQUE DE PREPARACAO PAM (TRAT IND)
5-GDB10-BBO01-TANQUE DE INJECAO AR 1 TRATAMENTO INDUST
5-GDB10-BB002-TANQUE DE INJEGAO AR 2 TRATAMENTO INDUST
5-GLN21-ANO01-SOPRADOR DE AR 1 TANQUE NEUTRALIZACAQ
5-GLN22-ANO01-SOPRADOR DE AR 2 TANQUE NEUTRALIZAGAQ

5-GNL15-AA301-VALV SAIDA BACIA NEUTRALIZAGAO 1 x
5-GNL15-AA302-VALV SAIDA BACIA NEUTRALIZACAO 2
5-GNL15-AA303-VALV SAIDA BACIAS NEUTRAL PARA TRAT IND x
5-GNL21-AN0O1-SOPRADOR 1 BACIAS SIST. AGUA INDUSTRIAL
5-GNL22 ANOO1 SOPRADOR 2 BACIAS SIST. AGUA INDUSTRIAL
5-GNL23-AA301-VALV ENTRADA AR NA BACIA 1 NEUTRALIZAGAO
5-GNL23-AA302-VALV ENT AR BACIA 2 DE NEUTRALIZACAO
5-GNL41-AA301-VALV RECIRCULACAO BACIA 1 NEUTRALIZACAQ
5-GNL41-AA302-VALV RECIRCULACAO BACIA 2 NEUTRALIZACAO
5-GNN31-AA301-VALY ENTRADA ACIDO BACIA 1 NEUTRALIZAGAO
5 GNN32-AA301-VALV ENTRADA SODA /Ca(CIO} SIST AGUA IND
5 GNN33-AA301-VAL ENT SODA/Ca(CI0}BACIA 2-SIST AGUA IN
5-GNN34-AA301-VALY ENT ACIDO NA BACIA 2 NEUTRALIZACAO
560121 BB0O1-TANQUE ESTOCAGEM AR COMPRIMIDO POLI COND
5-GCL21-AAS00-VALY DE SEG. TQ AR 1 TRAT. AGUA CALDEIRA
560122 BB0O1-TANQUE ESTOCAGEM AR COMPRIMIDO POLI COND
5/GCL22-AAS00-VALV DE SEG. TQ AR 2 TRAT. AGUA CALDEIRA
5-GC123-BBOO1-TANQUE ESTOCAGEM AR COMPRIMIDO POLI COND
5-GCL23-AAS00-VALV DE SEG. TQ AR 3 TRAT. AGUA CALDEIRA
5-LDF10-AA101-VALV DRENO PRINCIPAL: SIST POLI CONDENSA

5 1DF10-AA301 VALVULA DE ENTRADA DO POLIMENTO
5-LDF10-AA302-VALVULA BYPASS POLIMENTO CONDENSADO
5LDF10-DPOO1TRANS DIF PRESSAO VALV BYPASS POLIMENTO
5-LDF11-AA101-VALV ENTRADA AGUA POLIMENTO CONDENSADO
5LDF11-AA103 VALV ENT BOMBA RECIRCULAGRO POLI CONDENS
51DF11-AA104-VALV SAIDA AGUA POLIMENTO CONDENSADO

5 LDF11-ATOOLLEITO MISTO 1-POLIMENTO

x

{3 [ 3¢ [ [ |3 [ [ [ || = [ =

= [ [ =[x | [ [ || = [ [

e [ [ [ e [ [

Figura 14. Plano de Manutencao dos Sistemas de Tratamento de Agua e Efluentes Liquidos.

Na figura 15, sdo apresentados os planos de manutengao dos sistemas de tratamento de agua e efluentes
liguidos no software ERP Corporate.
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Equpamento Tipo de Equipaments Plano de Manutencio

Cédigo Nome Tag Codigo Nome Cdigo

66455 BOMBADELODO 35IST AGUA INDUSTRIAL G--UTC3-05-GDA10-APO0G 3% BOMBA 315755
664966 BOMBADELODO 43I5T AGUA INDUSTRIAL GUAITC3-05-GDAL0-APOD7 356 BOVEA mm1
66456 BOMBADELODO 4SIST AGUA INDUSTRIAL GU-UTC3-05-6DA10-APOO7 3% BOMBA 315755
664367 BOVBA 1 TANQUE DESINFECCEOSIN AGUATND GU-UTC3-05-GDA10-APO08 3% BOMBA 3771
664958  BOVBA 2 TANQUE DESINFECGEC-SIST AGUA IND G-U-UTC3-05-GDA10-APOD3 3% BOMBA L
664969 BOMBA DOSADORA DE CalCIo) 1-SIST AGUA TND GUAITC3-05-GDAL0-APO10 3% BOVEA mm1
664970 BOMBA DOSADORA DE Ca(CI0)2-5IST AGUA IND GU-UTC3-05-GDA10-APO1L 3% BOMBA 3L
665589 | TANQUE DELODO GLHJTC3-05-GDAL0-BB005 433 TANQUE Pty
668190 VALY 1 SAIDA CLARIFICADOR 1 (TRAT IND) GUAITC3-05-GDB10-AA33L 102 VALWULA 71883
668191 VALV 2 SAIDA CLARIFICADOR 1 (TRAT IND) G-UTC3-05-60B10-AA332 102 VALVULA 271883
668192 VALV 1SAIDA CLARIFICADOR 2 {TRAT IND) GUHUTC3-05-GDB10-AA333 102 VALWULA 1883
668193 VALY 2 SAIDA CLARIFICADOR 2 (TRAT IND) GUAITC3-05-GDB10-AA334 102 VALVULA 71883
866973, VALY, 1 SAIDA DA BOMBA (5-6CB10-4P007) G-UTC3-05-GDB10-AA335 102 VALVULA 271883
666574 VALV, 2.5AIDA DA BOVEA (5CB10-49007) GUAITC3-05-GDB10-AA336 102 VALWULA 71883
668134 VALVLLA DE ENTRADA DA BOMBA DELODO 2 GU-UTC3-05-6DB10-AA337 102 VALVULA 271883
668195 VALVULA DE ENTRADA DA BOMBA DELODO { GUATC3-05-GDB10-AA338 102 VALVULA 01883
668195 VALVULA DESCARGA DELODO 1 {TRAT IND) GUATC3-05-GDB10-AA339 102 VALWULA 71883
668197 VALV DESCARGA LODO CLARIFIC 2 (TRAT IND) GU-UTC3-05-GDBI0-AA340 102 VALVULA 271883
668198 VALVULA 1DA SAIDA DE DOSAGEM DEPAC GUATC3-05-GDB10-AAG3L 102 VALWULA 271883
668193 VALVLLA 2 DA SAIDA DE DOSAGEM DEPAC GU-UTC3-05-6DB10-AA532 102 VALVULA 271883
668200 VALVULA 3 DA SAIDA DE DOSAGEM DEPAC GUHUTC3-05-GDB10-AAS33 102 VALVULA 71883
656975 VALVULA 4DA SAIDA DE DOSAGEM DEPAC GUATC3-05-GOB10-AAS4 102 VALWLA 71883
668201 VALVULA 1DA SAIDA DE DOSAGEM DE PAM G-UTC3-05-GDB10-AAS35 102 VALVULA 271883
668202 VALVULA 2DA SAIDA DE DOSAGEM DE PAM GUAITC3-05-GDB10-AAS36 102 VALWULA 71583
668203 VALVULA 3DA SAIDA DE DOSAGEM DE PAM GU-UTC3-05-6DB10-AA537 102 VALVULA 271883
666630 DESIDRATADOR DELODO (INDUSTRIAL) GUATC3-05-GDB10-AJ00L 1069 SECADOR DELODO 3071
666630 DESIDRATADOR DELODO (INDUSTRIAL) G-UTC3-05-60B10-AI001 1063 SECADCR DELODO 371534
666543 | FLOTADCR 1 GLHTC3-05-GDB10-AKDOL 373/ FLOTADOR 37652

Data:

17/03/2026

Componente: Atvidade de Manutencio Tipa de Manutengéo
Cédgo Nome Codigo Nome Observagio Cidigo | Nome

19 SISTEMAMECANICO | 6228, UAM - MANUTENGRO PREVENTIVA - RATAMENTO DAGUA - TR AG  MANUTENGAO PREVENTIVA BOMBAS - TR AG 1 MECANICA
4% WWBRTFICACHO §164) LAV - MANLTENCAQ PREVENTIVA - RATAMENTO DIAGUA TERC. m‘gf %%AM%:ZE_VTERNE(!A'LUWHCAW' 3 LLBRFFLC
198 SISTEMAMECANICO 6228 UAM -MANUTENGEO PREVENTIVA - TRATAVENTO DAGUA - TR AG | NANUTENCAO PREVENTIVA BOVEAS - TR AG 1 MECANICA
45 LUBRIFICACO §154| UAM -MANUTENGAO PREVENTIVA - TRATAMENTO DAGUA TERC !;:Ef_%%zz%m“'LUERIHC‘C‘O' 3 LRFLC
45 LUBRIFICACAO 6154 UAM - MANUTENGAO PREVENTIVA - TRATAMENTO DAGUA TERC. z;gtﬂm;z?fm“'LUBRIFICAW' 3 LLBRIFLC
4% WWERTFICAGHO §164) LAM - MANLTENCAQ PREVENTIVA - RATAMENTO D'AGUA TERC. m‘gf %%AM%:ZFVTERNE(!A'LUERIFICACAU' 3 LLBRFFLC
45 LUBRIFICACAO 6154 UAM - MANUTENGAO PREVENTIVA - TRATAMENTO DAGUA TERC. z;gtﬂm;z?fm“'LUBRIFICACAO' 3 LLBRFLC
138 SISTEMAVECANICO 6228 LAM -MANUTENCFOPREVENTIVA - TRATAMENTO DAGUA - TR AG  MANLTENGAD PREVENTIVA TANQUE - TR AG 1 MECANICA
138 SISTEMAMECINCO 6228 AN -MANUTENCFO REVENTIVA -TRATAMENTO DAGUA - TR AG  MANUTENGAO PREVENTIVA VALWLA AGUA -TRAG 1 MECANICA
13 SISTEMAMECANICO | 6228, UAM - MANUTENCRO PREVENTIVA - RATAMENTO DAGUA - TR AG MANUTENGAO PREVENTIVA VALYLLA AGUA - TR AG 1 MECANICA
138 SISTEMAVECANCO 6228 UAM -MANUTENCFOPREVENTIVA -TRATAMENTO DAGUA - TR AG  MANLTENGAD FREVENTIVA VALWLA AGUA -TR AG 1 MECANICA
138 SISTEMAMECINCO 6228 AN -MANUTENCFO PREVENTIVA - TRATAMENTO DAGUA - TR AG  MAUTENGAO PREVENTIVA VALWLA AGUA -TRAG 1 MECANICA
138 SISTEMAMECANICO | 6228, UAM - MANUTENCRO PREVENTIVA - RATAMENTO DAGUA -TR AG MANUTENCAO PREVENTIVA VALVLLA AGUA - TR AG 1 MECANICA
138 SISTEMAVECINCO 6228 AN -MANUTENCFO PREVENTIVA - TRATAMENTO DAGUA - TR AG  MAUTENGAO PREVENTIVA VALILA AGUA -TRAG 1 MECANICA
198 SISTEMAMECANICO 6228 UAM -MANUTENGEO PREVENTIVA - TRATAVENTO DAGUA - TR AG | MANUTENCAO PREVENTIVA VALVULA AGUA - TR AG 1 MECANICA
138 SISTEMAVECANICO 6228 AN -MANUTENGFOPREVENTIVA - TRATAMENTO DAGUA - TR AG  MANLTENGAD FREVENTIVA VALWLA AGUA - TR AG 1 MECANICA
138 SISTEMAMECINCO 6228 AN -MANUTENCEO PREVENTIVA -TRATANENTO DAGUA - TR AG  MALTENGAD PREVENTIVA VALWLA AGLA -TRAG 1 MECANICA
13 SISTEMAMECANICO | 6228, UAM - MANUTENCRO PREVENTIVA - TRATAMENTO D/AGUA TR AG MANUTENCAO PREVENTIVA VALVLLA AGUA - R AG 1 MECANICA
138 SISTEMAMECINCO 6228 UAM -MANUTENCFO PREVENTIVA - TRATAMENTO DAGUA - TR AG  MAUTENGAD PREVENTIVA VALWLA AGUA -TRAG 1 MECANICA
13 SISTEMAMECANICO | 6228 UAM - MANUTENGRO PREVENTIVA - RATAMENTO DAGUA - TR AG  MANUTENGAO PREVENTIVA VALYLLA AGUA - TR AG 1 MECANICA
138 SISTEMAVECANCO 6228 UAM -MANUTENCFOPREVENTIVA -TRATAMENTO DAGUA - TR AG  MANLTENGAD PREVENTIVA VALWLA AGUA -TRAG 1 MECANICA
138 SISTEMAVECINICO 6228 LAM -MANUTENCHO PREVENTIVA - TRATAMENTO DAGUA - TR AG  MALTENGAO PREVENTIVA VALWLA AGUA - TRAG 1 MECANICA
138 SISTEMAMECANICO | 6228, UAM - MANUTENCRO PREVENTIVA - TRATAMENTO DAGUA TR AG MANUTENCAO PREVENTIVA VALVLLA AGUA - TR AG 1 MECANICA
138 SISTEMAMECINCO 6228 UAM -MANUTENCFO PREVENTIVA - TRATAMENTO DAGUA - TR AG  MAUTENGAD PREVENTIVA VALWLA AGUA -TRAG 1 MECANICA
13 SISTEMAMECANICO | 6228 UAM - MANUTENGRO PREVENTIVA - RATAMENTO DAGUA - TR AG  MANUTENGAO PREVENTIVA VALYLLA AGUA - TR AG 1 MECANICA
4% WWBRTFICACHO §164) LAM - MANLTENCAQ PREVENTIVA - RATAMENTO DAGUA TERC. Z:,’HE bé%ﬁiggSVDEmDAU'_ﬁR:EICACAO' 3 LLBRFLC
138 SISTEMAMECANICO 404 MANUTENGAQ PREVENTIVA MANUTENAO PREVENTIVA TRATAGUA 1 MECANICA
13 SISTEMAMECANICO. 404 MAWUTENCAO PREVENTIVA MANUTENGAO PREVENTIVA TRATAGUA 1/ MECANICA

Figura 15. Plano de Manutencao de Agua e Efluentes no Software ERP Corporate.

4.6 Planejamento, Programacao e Controle de Manutengéao

As atividades de manutencao passam por uma rotina de planejamento semanal, com revisao diéria,

em trés pilares:

e Execucgdo do plano de manutencao de 52 semanas e melhorias cadastrados no ERP;
e Execucgdo de melhorias e manutengdes corretivas programadas;
e Execucao de manutengdes corretivas e agdes priorizadas nas reunides diarias de O&M.

baseada

A Usina conta com uma equipe dedicada ao planejamento, programacgéo e controle da manutencgéo, que

trabalha com uma rotina de gestado composta por uma reuniédo de programacgao semanal, na qual as liderangas das

equipes de todos os setores da usina discutem o andamento dos servigcos da semana corrente e as prioridades

definidas para a semana seguinte.

Diariamente a programacgao de manutengéao é revisada, ajustando as atividades com as demandas priorizadas

nas reunides diarias de O&M, visando garantir a corregdo de desvios e anomalias que possam comprometer a

operagédo da Usina e dos Controles Ambientais.

A programacao semanal dos servigos de manutengao da UTE Candiota lll estd apresentada na figura 16.
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PROGRAMAGAO SEMANAL DE 16/03 A 22/03
MECANICA
ORDEM SISTEMA SISTEMA L oPERAGHO ngw i SEGUNDA ] TERGA , QUARTA ’ QUINTA , SEXTA. ’ SABADO IDOMINGO|
DIARIO | NOTURNO | DIARIO |NOTURNO | DIARIO |NOTURNO | DIARIO |NOTURNO | DIARIO |NOTURNO | DIARIO |NOTURNO
36710 |G-U-UTC3-05-GCB10-APO15|BOMBA 3DE DOSAGEM CA(CLO)2 P/ CLARIFI MAN125 - BAIXO RENDIMENTO J02
38204 |G-U-UTC3-05-LOP31-ATOO1 [TANQ. REGENERAGAO RESINA CATIONICA (CRT) _|VAZAMENTO NO FLANGE DE DOSAGEM DE ACIDO PROXIMO J02
36708 |G-U-UTC3-05-GCF12-AA009 |VALV. DE ENTR. DE ACIDO CATIONICO 2 MAN125 -INSPECIONAR W DE ACIDO Jn2
36686 |G-U-UTC3-05-EBE34-AK001 | CORREIA DE CARVAO PULVERIZADO - 607 MAN125 - MANUTENCIONAR W DE AGUA ADM
38208 |G-U-UTC3-05-E8 ICORREIA DE CARVAO FINO #2 - 604 MAN125REVISAR EMENDA ADM
38210 |G-U-UTC3-05-E8 | CLASSIFICADOR 409 MAN125 VAZAMENTO PELA COIFA- ADM
24171 |G-U-UTC3-05-EBE23-AW001] BRIQUETADEIRA DE CARVAO 301 [MANUTENGAO PREVENTIVA BRIQUETADEIRA DE CARVAO TERC - TR CO ADM
24349 |G-U-UTC3-05-EBE24-AWO01|BRIQUETADEIRA DE CARVAO 401 MANUTENGAO PREVENTIVA BRIQUETADEIRA DE CARVAO TERC - TR CO ADM
17124 |G-U-UTC3-05-GCB10-AT001 | CLARIFICADOR 1 (PRE-TRATAMENTO) MANUTENGAO PREVENTIVA - TRATAMENTO D'AGUA - TR AG J02
32895 G-U-UTC3-05-GCB10-AT002 [CLARIFICADOR 2 (PRE-TRATAMENTO) MANUTENGAO PREVENTIVA - TRATAMENTO D'AGUA - TR AG JD2
16834 |G-U-UTC3-05-EBE24-AF001 [ROSCA TRANSPORTADORA 04 - 402 MAN128 - MANUTENGAQ PREV ROSCA TRANSPORTADORA ADM
33845 |G-U-UTC3-05-QHAD1-8B001] CALDEIRA AUXILIAR 11650 MANUTENGAO PREVENTIVA CALDEIRA AUXILIAR - AU CA A
33846 |G-U-UTC3-05-QHAO2-88001] CALDEIRA AUXILIAR 11651 MANUTENGAO PREVENTIVA CALDEIRA AUXILIAR - AU CA A
30950 |G-U-UTC3-05-ETCL0-AF001 | SCRAPER 12 22 ESTAGIO UAM - MANUTENGAO PREVENTIVA - CINZA FGD - CZ B
23509 |G-U-UTC3-05-HTP90-AT0O1 [FILTRO DE MANGA SILO CINZA LEVE 1 MANUTENGAO PREVENTIVA FILTRO MANGASILO - €2 B
23510 |G-U-UTC3-05-HTP91-ATOO1 [FILTRO DE MANGA SILO CINZA LEVE 2 MANUTENGAO PREVENTIVA FILTRO MANGA SILO - CZ B
23511 |G-U-UTC3-05-HTP92-AT001 [FILTRO DE MANGA SILO DE SUBPRODUTO MANUTENGAO PREVENTIVA FILTRO MANGASSILO - CZ B
22385 |G-U-UTC3-05-PAAL DOR 6 DA TORRE DE RE ENTO | MANUTENGAO PREVENTIVA VENTILADOR TORRE DE RESFRIAMENTO-CT;, | C
25329 |G-U-UTC3-05-PAAL0-AQOO7| VENTILADOR 7 DA TORRE DE RESFRIAMENTO | MANUTENGAO PREVENTIVA VENTILADOR TORRE DE RESFRIAMENTO - CT; C
25330 |G-U-UTC3-05-PAA10-AQ008] VENTILADOR 8 DA TORRE DE RESFRIAMENTO | MANUTENGAO PREVENTIVA VENTILADOR TORRE DE RESFRIAMENTO - CT; C
25331 |G-U-UTC3-05-PAAL0-AQO09] VENTILADOR 9 DA TORRE DE RESFRIAMENTO | MANUTENGAO PREVENTIVA VENTILADOR TORRE DE RESFRIAMENTO - CT; C
25332 |G-U-UTC3-05-PAAL0-AQ010[VENTILADOR 10 DA TORRE DE RESFRIAMENTO [MANUTENCEO PREVENTIVA VENTILADOR TORRE DE RESFRIAMENTO - CT, C

Figura 16. Planilha de programacao semanal de manutengéo.

5 CONCLUSOES

A descrigao das instalagbes apresenta um sistema robusto e bem projetado para os controles ambientais da
UTE Candiota lll, de forma a atender os requisitos legais, bem como os definidos no seu processo de licenciamento
ambiental federal pelo IBAMA.

As agoes de melhoria continua e rotinas de gestdo comprovam a capacidade da UTE Candiota Ill Fase C em
gerenciar seus requisitos ambientais e garantir a qualidade e continuidade operacional da UTE.

Os programas de monitoramento ambiental da licenga de operagao da UTE Candiota lll sdo base de referéncia
para agbes de aprimoramento, ajustes e ampliagdo dos controles ambientais da area industrial, possibilitando a
melhoria continua por meio de um sistema de gestao.

O relatério apresentou toda a estrutura disponivel na UTE Candiota Ill Fase C para os controles ambientais,
indicando as instalacdes, sistemas operacionais e ferramentas de gestao e resposta a falhas aplicadas na rotina de
geracdo de energia termoelétrica em Candiota e a minimizacdo dos impactos nas dguas superficiais e subterraneas.

Desta forma, com base nas informagdes apresentadas neste relatdrios, bem como em outras documentos
disponibilizados aos érgao de controle ambiental, é possivel concluir que as instalagdes, pontos de monitoramento
e estruturas auxiliares, aplicadas ao Programa de Gerenciamento de Aguas Superficiais, condicionante 2.5.8.1, e
ao Programa de Gerenciamento de Aguas Subterraneas, condicionante 2.5.9.1 da LO 991/2010-12 Renovacao, estao
adequadas aos critérios técnicos exigidos e subsidiam as agdes de controle dos impactos ambientais nas aguas
superficiais e subterraneas na area de influéncia direta e indireta da UTE Candiota Ill Fase C.

6 ELABORAGCAO

Geréncia Industrial - UTE Candiota
Geréncia de Manutengéo — UTE Candiota
Geréncia de Operagéo — UTE Candiota

Geréncia de Gestdo Ambiental - UTE Candiota
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